
附表 2-1 涉优评物质工业源（江苏国立化工科技有限公司）的废气排放参数（2024 年度）
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附表 2-2 涉优评物质工业源（江苏国立化工科技有限公司）的废水排放参数（2024 年度）
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情况说明：

企业使用双酚 A 的产品共有两个，2024 年使用总量 103.92 吨。

1、产品橡胶粘合剂 AS-88：双酚 A 用于反应釜熔融反应工序，工艺流程为：企业先将一定量的双酚

A 和粘合剂 A（六甲氧基甲基密胺）投入密闭反应釜，然后加热搅拌熔融，温度升至 79℃±1℃时关

闭蒸汽，保持此温度反应 22-24 小时，然后降温至 70℃，出料冷却即得产品。

2、产品橡胶粘合剂 EA：双酚 A 用于反应釜熔融反应工序，工艺流程为：企业先将一定量的双酚

A 和粘合剂 A（六甲氧基甲基密胺）投入密闭反应釜，然后加热搅拌熔融，温度升至 79℃±1℃时关

闭蒸汽，保持此温度反应 22-24 小时，然后和一定量的白炭黑混合即得产品。

两个产品均为在密闭反应釜中加热熔融，生产过程中无废气及废水产生。

环境风险管控措施和环境管理要求主要包括以下几个方面：

1 源头控制：在生产过程中，采用低风险技术，减少有害物质的排放。同时，要加强监测和控制

排放源，确保符合环境法规和标准要求。此外，还推广清洁生产技术，提高资源利用效率，减少废弃

物产生。



2 风险传播控制：建立有效的环境监测系统，及时监测环境污染物的浓度和扩散情况。加强环境

监测能力，提高对环境风险的预警和应急处理能力。制定应急预案，确保在环境风险事件发生时能够

迅速响应和处置。

3 法律法规完善：加强法制建设，进一步研究政府、企业和公众在新污染物治理中的法律责任以

及各部门职责分工，统筹推进有毒有害化学物质以及大气、水、土壤等相关法律法规的制定完善，明

确新污染物治理相关法律的管控对象、适用范围和衔接机制。

4 科技支撑强化：以解决现实生态环境问题为导向，加快设立并部署实施新污染物治理基础研究

和科技创新重大专项，建立支撑新污染物环境风险评估与管控的技术标准体系和预测模型体系，统筹

科研资源力量，集中攻克新污染物治理关键核心技术。

5 资源配置优化：加强新污染物治理人才队伍建设。加快谋划实施新污染物环境风险评估与管理

能力建设相关工程，提升专业技术机构在新污染物环境监测、环境风险评估和管控等方面的保障能力。

6 规划引领注重：锚定 2035 年新污染物环境风险得到有效管控的治理目标，以实施新污染物全

生命周期环境风险管控为核心，从战略层面统筹规划新污染物治理，明确目标指标、管控路径、管理



模式等任务，围绕调查监测、风险筛评、源头禁限、过程减排、末端治理等方面，谋划布局重点任务

和重大治理工程。

7 日常运营管理：加强对设备设施的维护和管理，及时维修故障设备，减少事故扬尘时间。对生

产设施设置专人进行操作、管理、维护。加强生产运行管理，减少事故风险。加强检查监督，及时督

促所有人员遵守环保制度，发现问题及时整改，并对相关责任人进行批评、教育或处罚。


